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Form B

Elevatorbecher aus Stahl können durch eine geschweißte Randverstärkung noch weiter 
verstärkt werden. Die Version in Form B beinhaltet eine Vorder Randverstärkung oder 
Form C beinhaltet eine dreiseitige Randverstärkung

Elevatorbecher aus Stahl in geschweißter Ausführung 
gemäß der Norm DIN 15232 (Abmessungen in mm)
– flachrund Ausführung

   Inhalt
   S** x b 

Gewicht eines Bechers Form A in kg aus Stahl 
(~ 7,85 kg/dm3) der Wanddicke:*

Form C

Material: Stahl St-37, St-52 / HARDOX / Creusabro / Edelstahl 1.4301, 1.4404, 1.4571, 1.4016 / Aluminium / hitzebeständiger Stahl

Oberfläche: Grundiert, verzinkt, emailliert, gebeizt, sandgestrahlt

Zum EINSATZ in: Siloanlagen, Mühlen, Kraftfutterwerke, Malz-, Zucker- und Lebensmittelindustrie, Getreide, Ölsaaten, 
Granulat, Hülsenfrüchte

Urheberrechtlich geschütztes Material. Das Kopieren, Bearbeiten und Verbreiten im Ganzen oder in Teilen ist ohne Zustimmung des Autors untersagt.

*Leere Felder: für Stahl nicht empfohlene Zuordnung. Andere Werkstoffe bedingen andere Wanddicken.
**S = waagerecht schraffierte Fläche im Bild der Form A
Bohrungen an allen Positionen der Elevatorbecher gefertig nach DIN 15236 Blatt 1 (Gurt Becherwerk) oder Blatt 4 (Ketten Becherwerk)
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